Technicka specifikace

INAXES / Richyoung IKS-1150R — CNC univerzalni hrotovy soustruh (teach-in, fizeni FAGOR)

Parametr Hodnota

ZAKLADNI IDENTIFIKACE

Richyoung Machine Tool Co., Ltd. (Pro Richyoung Industrial Co.,

Vyrobce Ltd.), Tchaj-wan
Znacka INAXES
Model IKS-1150R
Sériové Cislo T0115040060
Rok vyroby 06/2015
Typ stroje CNC univerzalni hrotovy soustruh (teach-in)
Ridici systém FAGOR 8055i (lokalizovano do &estiny)

KAPACITA A LOZE"

Obézny primér nad lozem 460 mm
Vyska hrotd 230 mm
ObéZny primér nad suportem 230 mm
Sitka loze 350 mm
Pricny pojezd (osa X) 280 mm
Max. otacky vietena 3 100 ot/min
Mechanické prevodovka 3 stupné
1. stupen 33-152 ot/min
2. stupen 153-680 ot/min
3. stupen 681-3 100 ot/min
Priichozi otvor vietena 56 mm
Upnuti vietena (nos)* D1-6
Vykon vietenového motoru” 7,5 HP (cca 5,5 kW)

NASTROJOVA HLAVA

Pocet poloh 8



Indexace hydraulicka
Pramér pinoly @75 mm
Zdvih pinoly 170 mm
KuZzel pinoly MT#5
Napéjeni 400V /50 Hz / 3 faze
Pfikon 30 kVA

PRISLUSENSTVi A VYBAVA

Sklicidlo 3Celistové
Konik manualni s otonym hrotem
Rucni ovladani externi panel (MPG) s ru€nimi koleCky
Chlazeni chladici systém
Osvétleni pracovni osvétleni
Signalizace majak stavu stroje
Bezpecnost CE certifikace

* Hodnoty oznacené hvézdi¢kou jsou katalogové Gdaje platformy Richyoung (fada RIC-TC1800 / FAGOR 8055i), s niZ se tento stroj
shoduje v otackovych stupnich vietena; pfesné rozméry Ize ovérit na stroji. Vzdalenost hrotl a podélny pojezd (osa Z) zavisi na
délkovém provedeni a doporucujeme je domérit.

Popis a vyuziti

Spolehlivost a pfesnost

Model pfedstavuje univerzalni CNC soustruh s poctivou litinovou konstrukci a tfirychlostni pfevodovkou vietena,
ktera zvlada jak silové hrubovani pfi nizkych otaCkach, tak precizni dokon€ovaci operace az do 3 100 ot/min.
Srdcem stroje je intuitivni fidici systém FAGOR piIné lokalizovany do €estiny, coZ usnadfiuje programovani a
obsluhu pfimo u stroje. Vyhodou tohoto kusu je pfidavny ovladaci panel s ru¢nimi kolecky (MPG) pro citlivé
najizdéni podobné jako u konvenénich stroji. Automaticka hydraulicka hlava zajistuje rychlou vyménu az 8
nastrojl a minimalizuje vedlejsi ¢asy.

Pro koho je stroj ur€en
Zakazkové obrobny: Ideéalni pro firmy s rliznorodou produkci, kde je potfeba rychle st¥idat typy obrobkd.
Udrzbarské dilny: Diky ruénim koleckiim a snadnému ovladani skvéle nahradi staré konvenéni soustruhy pfi
zachovani CNC presnosti.
Malosériova vyroba: Automaticka hlava umoziiuje efektivni vyrobu sérii v fadech desitek az stovek kusd.



Optimalni vyuziti
Obrabéni hrideli, pfirub a rotacnich soucasti z oceli, litiny i barevnych kov( s vysokymi naroky na geometrickou
pfesnost a kvalitu povrchu.
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